“ ' Wuppermann Austria GmbH

Unser Maschinenpark
fur Rohr- und Profilfertigung besteht aus:

Stand: September 2011

Rohrherstellung

v" 1 RohrstraBe mit HF-Schwei3quelle (verzinkte Rohre)

= Rundrohr min. @ 30 x 1 mm bis max. @ 114,3 X 4 mm
Rechteckrohr von Hohe 10 mm bis Hohe 140 mm
Rechteckrohr von Breite 20 bis Breite 140 mm
Quadratrohr von 25 x 25 mm bis 95 x 95 mm
Zinkauflage auf3en und innen von 5 p bis 80 W
Rohrlange von 2500 mm bis 15000 mm

v' 1 Profilieranlage
= Bandeinlaufbreite: 52 mm bis 365 mm
= Profilbreite; max. 200 mm, min. 20 mm
= Profilhéhe: max. 80 mm min. 15 mm

Rohrbearbeitung

v" 1 Rohrdruckprifanlage
= Rundrohr @ 33,7 x 1,4 bis @ 114,3 x 3,2 mm
= Rohrlange: 2.500 bis 7.000 mm
= Prufdruck 90 bar

v' 1 Rohrrollnutanlage
= Rundrohr @ 33,7 x1,4 bis @ 114,3x 3,2 mm
= Rohrlange von 2.500 bis 7.000 mm

v" 1 Rohrlochstanzanlage
= 1 Station
= Rohr max. 76,1 x 3 mm
= Rohrldnge bis 6.000 mm

v" 1 Rohrquetschanlage
= 100t
=  Rundrohr min. @ 30x1 bis max. @ 114,3 x 4 mm
= Rohrlange max. 1.500 mm, min. 200 mm

v" 1 Rohrsageanlage
= Rundrohr max. @ 114,3 x 4 mm
= Rohrlange max. 4.000 mm
= Quadratrohr max. 95 mm
= Rechteckrohr max. 150 x 80 mm

Blechbearbeitung

v' 1 Stanz- und Nibbelanlage (Bandlochnung)
= Einlaufbandbreite von 70 mm bis 500 mm
=  Banddicke max. 2,5 mm

GuBstahlwerkstr. 23 Tel. +43 (0) 50 910 400 Landesgericht: Leoben Geschéftsfuhrer:
A-8750 Judenburg Fax +43 (0) 50 910 439 Firmenbuch-Nr. FN 73708 w Hubert Pletz
Www.wuppermann.com UID-Nr. ATU 29288909/DVR: 0511234



